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La información contenida en la hoja técnica y el consiguiente asesoramiento que de ella se deriva, son una consecuencia de nuestro leal saber, hacer y forma de proceder, debiendo entenderse 

como pautas a seguir, sin compromiso por nuestra parte. Los valores recogidos en esta hoja técnica son datos orientativos y no deben de considerarse como especificación. El cliente puede y 

debe efectuar un examen de los productos suministrados por nosotros, verificando su idoneidad y capacidad para los fines que se persiguen obtener. Una correcta aplicación, un adecuado 

empleo, las variaciones de las condiciones de trabajo, etc, quedan totalmente fuera de nuestras posibilidades de control, debiéndose por tanto, responsabilizar el cliente. De todo lo reseñado, se 

sobreentiende que garantizamos plenamente, la calidad de nuestros fabricados, como consecuencia del compromiso de venta y suministro previamente adquiridos. 

 
 GOYLAKE 2038 Satinado 
 
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: Barniz de acabado de poliuretano de dos componentes, satinado. 
Relación de la mezcla: 1/1 con el CATALIZADOR 2038. 
 
PROPIEDADES GENERALES: 
 

- Matizado uniforme en aplicación a brocha. 
- Buena resistencia a la abrasión, al roce y al rayado. 
- Buen poder de cubrición. 
- Magnífica aplicación a brocha, debido a su baja viscosidad y a su estudiado sistema solvente. 

 
CARACTERISTICAS: 

- Relación de mezcla GOYLAKE 2038 / C-2038 en vol. ....................
- Viscosidad de la mezcla Copa Ford Nº4.............................................
- Tiempo mínimo de vida a 20 °C .........................................................
- Sólidos de mezcla: ...............................................................................
- Aspecto de la película seca..................................................................
- Resistencia a la abrasión (Taber S-42, desgaste tras 25 c.) ................
- Brillo (90 micras vidrio) .....................................................................
- Rendimiento: .......................................................................................
- Estabilidad (sin abrir el envase) ..........................................................
Tiempos de curado (100 gr/m2): 
- Seco polvo: ..........................................................................................
- Seco tacto:............................................................................................
- Sobrebarnizado: ...................................................................................

1/1 
24" 
2 horas. 
39% 
Incoloro. 
32 mg 
70% 
8-10 m2/l 
Superior a 6 meses 
 
60 min. 
90 min. 
16-18 horas 

 
APLICACION: 
 
- Soporte:  
Madera, previamente fondeada con poliuretanos IRUFOND o AZPIFOND y lijados. No aplicar sobre maderas que 
contengan más de un 12% de humedad. (Norma UNE 56810-86). 
 
- Preparación del soporte:  
Eliminar los restos procedentes del lijado. 
 
- Aplicación:  
Homogeneizar el barniz y la mezcla antes de su uso. Utilizar indumentaria y utensilios apropiados. El barniz una vez 
mezclado con su catalizador, queda a viscosidad de aplicación. No obstante, en el caso de ser necesario diluir, se 
recomienda hacerlo en un 5-10% sobre mezcla con Disolvente 125-DPN (evaporación rápida) o Disolvente S-157 
Retardante (evaporación lenta) para el caso de aplicación en ambientes cálidos. Aplicar 1 mano de acabado, a brocha o 
rodillo, de acuerdo al rendimiento aconsejado (10 m2/lt). La aplicación a rendimiento superior al indicado, puede 
provocar matizados menos uniformes (presencia de marcas de brocha). 
 
- Sobrebarnizado:  
Si el tiempo entre manos es superior a 24 horas, se recomienda efectuar un lijado entre manos con objeto de facilitar la 
adherencia 
 
- Soportes contaminados:  
Adicionar 1-2% de Antisilicona K-41 sobre mezcla. Efectuar pruebas previas sobre la zona contaminada. 
 
 OBSERVACIONES: Para aplicación sobre fondo de Urea emplear CATALIZADOR C-2038U. 


